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前置作業：

L確認產品符合欲泥工之電纜尺寸。

2. 維認產品與泥工說明書同一型號。

3. 產品維件或泥工步驟有時會有所調整變更。

4. 請哦實依照本泥工說明書一步一步紇工。

一般準則：

選用適噹之瓦斯噴燈。

使用瓦斯噴燈前請瓘認環境通風良好。

調整火燄為藍燄帶黃火尖。

細且尖之全藍燄靖避免使用。

保持黃色火燄向熱縮產品。

保持黃色火燄均勻加熱於產品周圍，並持續掃動火燄， 以避免燒焦。

保持與膠接觸之部分完全清潔無油漬。

請使用無殘留油漬之清潔劑，如酒精等。

若需切除套管請用鋒利之刀具且切邊須平整無鋸齒皺折。

靖依紇工說明所示之位置開始加熱。

確認套管均勻且完全收縮。

套管熱縮完成必須與內層完全緊密，且完全呈現內層之外形

此份紇工說明書主旨在提供正堢之產品拖工方式，本公司無法控制所有將影響安裝之現場環

境因素，靖使用者慎重考量環境因素，將產品於最適當之環境下安裝，本公司將對標準環境

所施工之產品負責但無法對錯誤之選用，應用所造成之直接或間接之事故提供保障。
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施工準備
1. 確實依施工尺寸剝除電纜

2. 絕緣層絕不可有刀痕並保持清潔

3. 外半導剝除斷面必須平整及絕不可翹皮

4. 熱縮依360 度環狀循序加熱
















