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維件所包含材料：

黑色電應力控制套管

紐色絕緣管

雙色套管

黃色電應力疏散膠

紐色高壓防水膠

遮蔽層編織帶

免銲接接地維 黑色外被農套管

建蟻使用之工具：（本維件並未包含工具）

電纜準備工具 不織布 歷接端子及工具

P-63清潔包或其它溶劑 不導電性320以上砂布 瑞侃之火燄噴頭

電氣膠帶

建蟻瑞侃之火燄嘖頭

提供乾淨，清潔之火燄 如瑞侃產品FH-2609

無有任何導電物沉積於 FH-2629使用可充填

產品表面

安全須知

銅瓶，FH-2616Al使

用拋衆式鋼瓶

注恋安裝電力產品時若 為避免無謂之意外靖縮 瑞侃人員不想控制現場，

無遵守相闊安全要求， 認瓦斯管，噴頭是否漏 僅建議使拖工者安全之

易造成嚴重之後果 氣並注意通風 紇工環境及經瞼

調整火燄

調整火燄至藍色燄身帶 使用黃色燄尾施工

黃色燄尾

清潔電纜

使用P-63清潔包或電纜

廠建議之溶劑清潔，避

免造成電纜援傷

一般泥工事項

若有較慢揮發之溶劑以

不織布清潔，表面勿殘

留導電物以免產生事故

靖維實依照建議事項

以燄尾加熱並保持移動 依下列重點檢視拖工特 若對多套管加熱，請維

避免烤焦 別在背面及下方 認前一支套管未冷哦前

一般加熱從中間開始， l 租同之厚度 花工下一步驟，若已冷

並保持整體均勻加熱 2 無皺折，氣泡 卻請預熱

3 膠的熔出

Page 1/7 



L 泥工前注意事項

若絕緣層厚度為133%, 請依實際尺寸選用 。

2依表一如圖示，準備電纜

表一

產品型號

HVS-1521S 

HVS-1522S 

HVS-1523S 

HVS-1524S 

HVS-1525S 

銅帶遮蔽式電纜

外被剝除長度A 遮蔽層剝除長度B

9-1/2" (240mm) 8" (203mm) 

10-1/2" (265mm) 9" (230mm) 

11-1/2" (290mm) 10" (255mm) 

12" (305mm) 10-1/2" (265mm)

14" (355mm) 12" (305mm)

銅線遮蔽式電纜

.. A .. 

1c�

施工要領:
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外半導層剝除長度C

4-1/2" (115mm)

5" (125mm)

6-1/2" (165mm)

6-1/2" (165mm)

8" (203mm)

無外被電纜

二
免

1. 確實依施工尺寸剝除電纜

2. 絕緣層絕不可有刀痕並保持清潔

3. 外半導剝除斷面絕不可翹皮

4. 熱縮依360 度環狀循序加熱



3. 絕緣層剝除

依下圖所示，將電纜導體層準備完畢

產品型號 最大壓接套管尺寸 延伸空問

長度 直徑 X 

HVS-1521S 4.0-1/4" (108mm) 1.0" (25mm) 1/4" (5mm) 

HVS-1522S 5-1/2" (140mm) 1.35" (34mm) 1/4" (5mm) 

HVS-1523S 8.0" (203mm) 1.60" (41 mm) 1/2" (10mm) 

HVS-1524S 8.0" (203mm) 1.85" (47mm) 1/2" (10mm) 

HVS-1525S 11" (279mm) 2.40" (60mm) 1/2" (10mm) 

r

 二三 絶緣層切除
X 

延伸空間 壓接蠢管長度之1/2

4. 若有需求以320號以上砂
紙砂磨絕緣層並清潔電纜

5. 清潔電纜
依圖所示清潔電纜外被
760mm(兩邊）

清潔�30"-V­
(760mm) 

6. 將套管套入

靖將導體包農以防套管套
入時割傷,依序套入套管

紅黑雙層蠢管

紅色絶緣套管

電纜外被覆
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7. 壓接導體套管
壓接套管後，請清潔絕緣層
套管在接後不可有毛邊

8. 導體壓接套管纏繞黃色應力膠

如圖將應力膠捲成捲纏繞
所有縫隙，帶輕拉並繞至絕
緣層上，應力膠略高於絕緣
層即可，多餘之應力膠可棄
用

若導體套管直徑大於絕緣層
，應力膠以重疊一半即可

PS. 應力膠應重疊於絕緣層
5mm 

9外半導纏繞應力疏散膠

以輕拉方式將小片應力膠
如圖所示繞於絕緣層及外
半導上各5mm
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黃色應力膠（雉型）－

IJ_
、、"一

絶縁層重疊5mm
—... 1 

外半導重疊5mm



10. 塗上放電抑制劑（矽油）

將簿簿一層放矽油塗抹於
黃色應力疏散膠上

11. 熱縮黑色應力控制套管

將套管放置於電纜中央並
役t 間開蛤加熱，再依圖
不向2, 3位置加熱，請加
熱至套管均勻平順，請避
免火燄直接加熱於外半導

12. 熱縮紅色絕緣套管

將絕緣套管置於應力管位
覧，如步驟12所示順序加
熱紇工

13. 纏繞高壓防水膠

如圖將虹膠纏繞於絕緣套
管兩側並與套管直徑相當
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塗抹矽油於黃色應力膠表面

矽油寸 1- � 油寸 -, 1- 矽油
'I I'' 一 ' ""• '

Center tube 
between jacket cutbacks 

註先從中間開始加熱

紅色防水膠








